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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 ,,Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor de: incdlziri, climatizdri, ventilatii, sanitare, gaze, electrice’’ din cadrul
Institutului de Cercetdri pentru Echipamente si Tehnologii in Constructii ICECON
S.A. Bucuresti, analizand documentatia de solicitare de agrement tehnic prezentati
de HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia si inregistratd cu nr. 22.10.035.016
din data de 27.10.2022, referitoare la produsele ,, TEVI SI FITINGURI DIN PP-R,
PENTRU INSTALATII DE APA” realizate de firma HELIROMA PLASTICOS SA
din Portugalia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-05/3893-2023, in
conformitate cu actele normative aferente domeniului de referintd, toate valabile la
aceastd data.

1. Definirea sucintd

Se produc fevi si fitinguri in urmdtoarele
tipuri §i game de dimensiuni:

1.1. Descrierea succintd
Tevile si fitingurile din PP-R

(polipropilend Random Copolimer, tip
3) sunt realizate de firma HELIROMA —
PLASTICOS SA din Portugalia, prin
extrudare (tevile simple), coextrudare
(tevile multistrat), respectiv injectie, in
matrite metalice (fitingurile) pe linii de
fabricatie complet automatizate.

Tevile si fitingurile sunt fabricate din
granule de polipropilend Random
Copolimer, tip 3, purd, nereciclatd (tip
PP-R 80 si PP-R 100).

Se produc tevi cu diametrul nominal
exterior (De) in domeniul 20 + 250 mm,

cu presiunea nominalda (Pn) 10 bar +
20 bar.

Fitingurile din PP-R sunt realizate in
gama de diametre @ 20+ @ 160 mm, cu
presiunea nominala (Pn) 20 bar.

Fitingurile — se  produc  pentru
asamblarea  prin  polifuziune  a
componentelor din polipropilend.

Pentru trecerea de la tevile din
polipropilend la tevi din metal, firma
HELIROMA  PLASTICOS SA din
Portugalia produce fitinguri adaptoare
(de tranzitie), cu asamblare mecanicd
cu filet.

¢ tevi PP-R, cu denumirea comerciala
HELISYSTEM, cu urmdtoarele
caracteristici.

- SDR 7,4 / seria 3,2 (PN 16 bar),
fabricate in 11 madrimi, cu diametrul
nominal exterior Dn 20 < 160 mm,
grosimi de perete 2,8 +~ 21,9 mm;

-SDR 6/ seria 2,5 (PN 20 bar), fabricate
in 9 marimi, cu diametrul nominal
exterior Dn 20 + 110 mm, grosimi de
perete 3,4+ 18,3 mm.

¢ tevi multistrat cu denumirea
comerciald ROMAFASER si
ROMAKLIMA, alcdtuite din doud

straturi de PP-R §i un strat intermediar
din material compozit (polipropilend i
fibre de sticla) cu urmdtoarele
caracteristici.

- tevi ROMAKLIMA, SDR 11 / seria 5
(PN 10 bar), fabricate in 12 madrimi,
cu  diametrul  nominal  exterior
Dn 20 + 250 mm, grosimi de perete
1,9+227 mm,;

- tevi ROMAFASER, SDR 7,4 / seria 3,2
(PN 16 bar), fabricate in 12 marimi,
cu diametrul  nominal  exterior
Dn 20 + 250, grosimi de perete
2,8 + 34,2 mm.
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¢ fitinguri, cu denumirea comerciald
HELISYSTEM, de tipurile:

¢ fitinguri din PP-R, pentru imbinare
prin polifuziune, de tipurile:

- mufe, cu Dn 20 + 125 mm;

- teuri, cu Dn 20 + 125 mm;,

- coturi, cu Dn 20 + 160 mmy,

- reductii, cu Dn 25 x 20+ 160 x 110 mm;
- cruci, cu Dn 20 +~ 50 mm;

- dopuri, capace cu Dn 20 + 160 mm;,

- curbe de ocolire, cu Dn 20 + 32 mm.

¢ fitinguri din PP-R, pentru imbinare prin
electrofuziune, de tipurile:

- mufe, cu Dn 25 < 160 mm;

- teuri, cu Dn 63 ~ 160 mmy;

- coturi, cu Dn 63 +~ 160 mm;

- reductii, cu Dn 63 x 32160 x 110 mm.

¢ fitinguri mixte (polipropilena + alamd
CW617N) cu imbinare prin polifuziune la
un capadat si racord metalic (cu filet
cu piulita
pentru
imbinarea prin infiletare cu celelalte

cu filet exterior,
celdlalt  capadt,

interior,
olandeza) la

elemente ale instalatiei.

Se  fabrica  fitinguri  mixte de
tipurile: mufe, teuri, coturi, reductii, cu
diametrul nominal, cu Dn 20 ~ 110 mm.

1.2. Identificarea produselor

Tevile si fitingurile din PP-R, cu
denumirile comerciale HELISYSTEM,
ROMAFASER i ROMAKLIMA,
realizate  de  firma  HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia au
culoarea verde si sunt marcate la
fabricatie, pe marcaje indicandu-se:

- denumirea producdtorului,

- denumirea comerciald;

- codul produsului (contine informatii
despre trasabilitate);

- data fabricatiei,

- caracteristicile tehnice ale produ-
selor (materialul, diametrul, grosimea
peretelui tevii, temperaturd, SDR,
seria, clasa de presiune, etc.).

Produsele sunt prezentate in anexa 4. 1.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domeniile de utilizare acceptate
in constructii

Tevile si fitingurile din PP-R, fabricate de
firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia se utilizeaza la realizarea
urmadtoarelor instalatii din interiorul
cladirilor:

- instalatii de alimentare cu apd rece
(inclusiv apd potabild) si apa calda de
consum,

- instalatii de incalzire, cu corpuri statice,
(prin corpuri de incdlzire tip radiatoare)
sau prin radiatie cu suprafete radiante (in
pardoseald).

Temperaturi maxime admise:

- apd caldd de consum: 60°C;

- agent termic: 90°C.

Presiunile si temperaturile maxime de
exploatare sunt in functie de serie (S),
PN, SDR si clasele de utilizare, declarate
de producditor.

Instalatiile interioare se monteazda in
spatii unde temperatura nu coboard
sub +4°C.

Pentru utilizarea in contact cu apa
potabila, a tevilor si fitingurilor din
PP-R, fabricate de firma HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia, titularul
agrementului tehnic trebuie sd detina
aviz sanitar  eliberat in functie de
compozitia materialelor care intrd in
contact cu apa potabild, de Institutul
National de Sdndtate Publica, in
conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sandtatii.
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2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

Caracteristicile fizico-mecanice ale
tevilor si fitingurilor din PP-R, fabricate
de firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia au fost verificate prin
incercdri specifice de cdtre laboratorul
propriu si de laboratoare externe
(AENOR-CEIS din Spania, DVGW din
Germania, Certif din Portugalia).
Acestea corespund conditiilor impuse
prin reglementdrile tehnice romdnesti
precum si  cerintelor fundamentale
formulate in cadrul Legii nr. 10/1995
privind  calitatea  in  constructii,
republicatd, cu  modificarile  §i
completarile ulterioare.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate
Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
fitingurilor din PP-R, precum §i
utilizarea in fabricatie a polipropilenei
Random Copolimer, tip 3 (PP-R 80 si
PP-R 100) si a alamei - CW6I17N (la
fitingurile mixte), confera produselor
rezistentd  mecanicd, rezistenfa la
abraziune si stabilitate  in conditii
normale de exploatare.

e Securitate la incendiu - Pentru tevile
si fitingurile din PP-R, fabricate de
HELIROMA PLASTICOS SA nu au fost
efectuate incercdri pentru determinarea
performantelor de comportare la foc.

e Igiend, sdndtate ___si__mediul
inconjurdtor - Materialele nu contin
substante ddaundtoare sanatatii
oamenilor sau integritdtii mediului
inconjurator, ele corespunzand
integral conditiilor impuse prin: Legea
Securitatii §i Sanatatii in Munca nr.
319/2006 (modificata prin Legea nr.
198/2018), Legea Protectiei Mediului
nr. 265/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare, 0.U.G
92/2021 privind abrogarea Legii

Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, Legea privind asigurarea
pentru accidente de munca si boli
profesionale nr. 346/2002 (modificata
prin O.U.G. nr. 103/2017), HG nr.
856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprizdand deseurile, inclusiv deseurile
periculoase, Normele de igiend §i
sandtate publica privind mediul de
viatda al populatiei, publicate in OMS
nr. 119/2014 (modificate prin OMS nr.
994/2018), OMS nr. 275/2012 privind
aprobarea “Procedurii de
reglementare sanitard pentru punerea
pe piatd a produselor, materialelor,
substantelor chimice/ amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu
apa potabila”.

Pentru  fabricarea produselor in
contact cu apa potabila se vor utiliza
numai materii prime pure
(nereciclate).

e Sigurantd ___si___accesibilitate __in
exploatare - Produsele nu prezintd riscul
de accidente la utilizarea lor in conditii
normale de exploatare. Ele au stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii §i
nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul
vehiculat.

Sistemele de  suspendare/fixare a
instalatiei aparente, asigurarea spatiilor
de dilatare la montaj (la tevile montate
mascat in elementele de constructie) si
prevederea compensatoarelor de
dilatatie (cu brat dilatator, cu lira de
dilatatie) fac ca elementele instalatiei sd
nu fie solicitate suplimentar, datorita
fenomenelor de dilatare / contractie.

e Protectie __impotriva____zgomotului
Produsele nu influenteaza aceasta
cerintd.

eEconomie de energie si__izolare
termicd - Prin greutatea scdzutd a
tevilor si fitingurilor din PP-R, prin

21172011 privind regimul deseurilor, __ sistemele de punere in operd si de
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imbinare a produselor in instalatii
(sudarea componentelor termoplastice,
asamblarea cu filet a fitingurilor
adaptoare cu elementele metalice ale
instalatiei), se asigurd economie de
energie in raport cu produsele §i
tehnologiile clasice de realizare a
instalatiilor in domeniile de utilizare
acceptate.

Pe tronsoanele unde nu pot fi respectate
conditiile —de exploatare  conform
instructiunilor producatorului, se impun
mdsuri de izolare termicd a fevilor (cele
pentru apd caldd se izoleazd impotriva
pierderilor de caldurd, iar cele pentru
apd rece se izoleazda Impotriva
aportului de caldurd si condensului).

e Utilizarea _sustenabild _a__resurselor
naturale - Produsele nu influenteaza
aceastd cerinfd.

2.2.2. Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea produsului

Solutiile adoptate in conceptia fevilor §i
fitingurilor,  calitatea  materialelor
utilizate la fabricarea produselor precum
si tehnologiile utilizate, controlate in
mod regulat, permit realizarea unor
produse cu o durabilitate ridicatd, de
50 de ani, fard mdsuri speciale de
intretinere. Producdtorul acordd o
garantie de 2 ani, in conformitate cu
legea nr. 449/2003, cu modificdrile si
completarile ulterioare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Produsele sunt realizate de firma
HELIROMA  PLASTICOS SA din
Portugalia, in sectii  specializate
(extrudare, injectie, termoreglare,
calibrare) pe linii tehnologice complet
automatizate, controlate de computer,
ce asigurd o productivitate ridicatd §i
o calitate superioard produselor.
Materia  prima utilizata este
polipropilend Random Copolimer, tip 3,
Te
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purad, nereciclata, (tip PP-R 80 si PP-R
100), culoare natur, livratd sub forma
de granule, de cdtre: Lyondel Basell-
(Hostalen PP H5416), Repsol Quimica
SL (PR210X6E), Borealis AG (RA130E).
Fabricatia produselor se realizeazd in
conformitate cu specificatia tehnicd a
producdtorului si cu prevederile din
Manualul de Asigurare a Calitdtii.
Firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia are certificat sistemul de
management de calitate, in conformitate
cu standardul ISO 9001:20135, de catre
AENOR din Spania (certificat nr. ES-
0403/2007, cu termen de valabilitate
05.09.2024). Certificatul este anexat la
dosarul tehnic.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor si fitingurilor
din PP-R, fabricate de firma HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia se
realizeazd in conformitate cu
instructiunile furnizate de producdtor si
cu prevederile din normativele tehnice
19-2022, 1 13-2015 si NP 084-2003.
Imbinarea dintre fevi si fitinguri se
realizeaza prin infiletare sau prin
urmdtoarele procedee:

- sudurd ,,cap la cap”;

- sudurd prin polifuziune,

- sudurd prin eletrofuziune.

La realizarea sudurilor se vor respecta
instructiunile de lucru ale producatorului
si  parametrii indicati de acesta
(addncime de insertie, timp de incdlzire,
timp de rdcire).

Nu se vor efectua suduri la temperaturi
ale mediului ambiant mai mici de 5°C.

La  montare, se va asigura
perpendicularitatea si  planeitatea
capetelor tevilor.

Pentru montajul aparent al tevilor din
PP-R se va tine seama de coeficientul
de dilatare si vor fi prevdazute elemente

pentru preluarea dilatdrii, schimbadri
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ale traseului, puncte fixe, etc.
Sustinerea tevilor se va face continuu
sau cu bride de fixare. Distanfa intre
elementele de sustinere este stabilitd
conform instructiunilor producdtorului §i
variaza functie de diametrul fevii i
temperatura fluidului vehiculat prin
instalatie.

Pentru tevile cu Dn 2032, raza minimd
de curbare este de 8 x Dn, la o
temperaturd de +15°C. Obtinerea unei
curbe cu raza mai mica de 8 x Dn, se
poate face doar prin suflare de aer cald,
cu temperatura de cca 140°C (este
interzisd incdlzirea cu flacarad directd).
Dupd terminarea montajului, instalatia
se poate umple cu apd, la cel putin o ord
de la ultima sudurd iar dupd 24 de ore se
efectueazd proba de presiune.

Executia instalatiilor se va efectua de
personal calificat, respectand cerintele
normativelor romdnesti in vigoare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Condlitii de conceptie

La elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea §i pastrarea
constantd a proprietdtilor Si
caracteristicilor produselor. In acest
sens, se vor respecta regulile de
verificare a calitdtii declarate in Sistemul
de Management al Calitatii.

Grupa specializatd a constatat cd
produsele sunt astfel concepute incat
prin performangele lor sunt adecvate
pentru utilizarea preconizatd, bazatd pe
satisfacerea  cerintelor fundamentale
aplicabile constructiei in care produsele
urmeazd sda fie utilizate, in baza
prevederilor Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, cu modificdrile §i
completarile ulterioare.

AT 016-05/3893-2023

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia tevilor si fitingurilor din
PP-R se vrealizeazd de firma
HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia, in  conformitate  cu
specificatia tehnicd producatorului, cu
respectarea prevederilor din Manualul
de Asigurare a Calitdtii.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare produsele trebuie sd fie
insotite de avizul sanitar i de
declaratia de  conformitate  cu
prezentul agrement tehnic, datd de
producdtor, potrivit legislatiei
romdnesti in vigoare, standardele SR
EN ISO/CEI 17050-1:2010 si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005.

Tevile se livreazd sub forma de bare
drepte, cu lungimi de 4 m, ambalate in
folie din polietilend.

Fitingurile se livreazd in pungi din
material plastic sau in cutii din carton.

Producdtorul va furniza instructiunile de
utilizare, precum §i datele privind
conditiile de transport, depozitare,
montaj §i exploatare, traduse in limba
romand.

2.3.4.Conditii de punere in operd
Punerea in operd se realizeaza cu
respectarea prescriptiilor producdtorului
si a urmdtoarelor reglementari tehnice:

-1 9-2022. Normativ pentru proiecta-
rea, executia si exploatarea instalatiilor
aferente cladirilor.

- NP 084-2003. Normativ pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea
instalatiilor sanitare si a sistemelor de
alimentare cu apd §i canalizare utilizdnd
conducte din materiale plastice.

- [ 13-2015. Normativ privind proiectarea
si executarea instalatiilor de incalzire
centrald.
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Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea tevilor si fitingurilor din
PP-R, in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd _favorabil
apreciatda_favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia dacd se
respectda prevederile prezentului
agrement tehnic.

Pentru utilizarea in contact cu apa
potabild, a tevilor si fitingurilor din
PP-R, fabricate de firma HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia,
titularul agrementului tehnic trebuie
sd detina aviz sanitar eliberat in
functie de compozitia materialelor
care intrd in contact cu apa potabild,
de Institutul National de Sdandtate
Publica, in  conformitate  cu
reglementdrile emise de Ministerul
Sanatadtii.

Conditii:
oSistemul de Management al Calitatii a
fost examinat de organismul de
certificare AENOR din Spania §i gasit
corespunzdtor, acesta trebuie mentinut la
nivelul cerintelor standardului EN 1SO
9001:2015, pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement tehnic.

o Oriunde se face referire in acest
agrement tehnic, la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere cd aceste acte erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement tehnic.
* Acorddnd acest agrement tehnic,
Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii nu se implicd in prezenta
si/sau absenta drepturilor legale ale
firmei de a comercializa, monta sau
intretine produsul.

* Orice recomandare referitoare la
folosirea in conditii de sigurantd a
acestui produs, care este confinutd sau se
referd la acest agrement tehnic,

reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea sa in operd.

» I[CECON SA rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehnic si
de incercarile sau testele care au stat la
baza acestor date. Agrementele tehnice
nu 1i absolva pe furnizori si/sau
utilizatori de responsabilitdtile ce le
revin conform reglementarilor tehnice
legale in vigoare.

» Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre
ICECON S.A., ce constd in:

- verificare aspect §i dimensiuni;

- verificarea contractiei longitudinale la
cald (in etuva);

- verificarea rezistenfei la presiune
interioard.

Programul de verificare se va aplica de
catre ICECON S.A. la momentul
solicitarii prelungirii avizului tehnic al
prezentului agrement tehnic.

* Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative §i reglementarile tehnice in
vigoare.

« ICECON S.A. va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar dacd
acestea nu  dovedesc  mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita
MDLPA anularea agrementului tehnic
din baza de date.

» Anularea agrementului se va face si in
cazul  constatarii  prin  controale,
efectuate de cdtre organisme de
supraveghere a pietei,a nerespectdrii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.s In
cazul in care titularul de agrement tehnic
nu se conformeazd prevederilor din acest
agrement tehnic, ICECON SA Bucuresti
solicita retragerea agrementului tehnic si
anularea din baza de date a MDLPA.

AT 016-05/3893-2023
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Valabilitatea agrementului tehnic este:
26.01.2026

Valabilitatea _avizului _tehnic _este:
26.01.2025

Prelungirea  valabilitatii  avizului/
agrementului tehnic trebuie solicitatd cu
cel putin trei luni inainte de data
expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii  valabilitdtii,
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleazd de la sine.
Modificarea/Extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte

dr. ing. )Marian Badiu
tIN

SV

\ R
Pregsedinte Director. General
Prof.univ.emerit dr.ing. Polidor BRATU
Membru titular al Aqadenz;ie\i’,dj.j'zz:fe 'Tehnice din Romania

{

3. Remarci complementare ale grupei specializate
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Calitatile materialelor utilizate precum si controlul eficient al asigurdrii
constante a calitdtii, permit o apreciere a durabilitdtii de min. 50 de ani (conform
declaratiei producdtorului) cu conditia alegerii corecte la proiectarea
instalatiilor, a clasei de utilizare, seriei (S), SDR si respectdrii conditiilor de
utilizare prescrise de producdtor (presiune, temperaturd, vitezd de curgere).

Tehnologia de executie a instalatiilor de alimentare cu apd potabild, apd calda
si de incdlzire (prin corpuri de incdlzire tip radiatoare sau prin radiafie in
pardoseald), cu tevi si fitinguri din PP-R, produse de firma HELIROMA
PLASTICOS SA din Portugalia, nu ridicd probleme speciale la punerea in operd.

Pentru tevile si fitingurilor din PP-R, firma HELIROMA PLASTICOS SA din
Portugalia detine certificate de examinare de tip, emise de AENOR din Spania
(certificate nr. 001/005733, 001/006419, cu termen de valabilitate 11.04.2027),
DVGW din Germania (certificate nr. DW-8317CU0307, DW-8317BT0233, cu termen
de valabilitate 24.07.2024) si Certif din Portugalia (certificat nr. TMP-032/2019, cu
termen de valabilitate 12.12.2023). Documentele sunt anexate la dosarul tehnic.

In perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, solicitantul trebuie sd
asigure wrmdrirea comportarii in exploatare, a produselor agrementate, datele
obtinute urmand sd fie prezentate elaboratorului agrementului tehnic, in scopul
concluziondrii asupra comportdrii in timp a produselor fabricate.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere de noi materii
prime si materiale, se va aduce la cunostintd elaboratorului de agrement tehnic
pentru a fi luatd in considerare §i se va solicita de cdtre titularul AT extinderea /
modificarea agrementului tehnic.
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SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARE

VERIFICAREA METODA | VERIFICATOR CERINTA REZULTAT
Tevi din PP-R, Helisystem 20 x 2,8 mm; 20 x 3,4 mm; 25 x 3,5 mm; 25 x 4,2 mm
EN ISO Laborator CEIS
Rezistenir la impact 9854 . din Span}z)cIlJA A]/Vr. de ,?robe:] 0' Nr. sgargerz
(met. Charpy) aport nr. - r. total spargeri =0
0029/22-1 din < 10% Corespunzdtor
18.02.2022
: AT T=+135C,
2,075501 fe longitudinald | py 160 { = 60 min. RL=0.6%; 0.7%
¢ 2505 R <2% Corespunzdtor
Aspect nemodificat
Laborator CEIS
din Spania 20°C/>11/16 MPa Nu s-au produs
Rezistenta la presiune EN ISO Raport nr. PLA- +95°C /500 W4 3MPa spargeri sau
internd 1167-1 0602/20-1 din L 950C /;] 65h /3’ 8 MPa deformatii ale
(metoda: apad- in-apd) 29.01.2021 950C />70 00 /3’ 5 MPua fevilor
it 1 Corespunzdator
EN ISO coeficientul de
. o e 56 0,05%
Opacitate 7686 transmisie a luminii C .
<02 (%) orespunzator

Tevi multistrat (Romafaser) din PP-R/PP-R+FV/PP-R, @ 32 x 4,4 mm; @ 40 x 5,5 mm; @ 50 x 6,9 mm;
A75x10,3mm; O 90x 12,3 mm

Nu s-au produs

Rezistenta la presiune +20°C/=1h/16 MPa .
internd +95°C/222h/4,3MPa (POTEET Sa
5 . EN ISO 0 deformatii ale
(metoda. apd- in-apd) 1167-1 +95°C/2165h/3,8 MPa : »
95°C/>1000h/3,5 MPa il
Corespunzator
Contractie longitudinald Laborator CEIS T=+135°C,
la cald (Test realizat pe EN ISO din Spania t = 120 min. R.=05%
tevi din 2505 Raport nr. PLA- R <2% Corespunzadtor
PP-R, cu@ 75 x 10,3 mm 0607/20-1 din Aspect nemodificat
Rezistenta la impact EN 1411 25.11.2020 Nr. de probe: 10 Nr. de spargeri
(met. scarii) Nr. total de spargeri =0
< 10% Corespunzator
EN ISO coeficientul de 0.02%
Opacitate 7686 transmisie a luminii | 7.
<02 (%) Corespunzdtor
Rezistenfa la  presiune E]]V]?;O Laborator CEIS NZ,;;::; opr iy c_z’us
internd (metoda: apa- in- din Spania spargeriiizl;/
apd) ; | wapori g, PL.A- 20°C/>1h/16 MPa scurgeri ale tevilor
tyr- recifzar pe “3Ew, 0608/20-1 din | | 9500/ 1000m/3,5MPa | si fitingurilor in
fitinguri din  PP-R i 26.01.2021 = ’ PLRINg
fitingrr b perioada de testare
JIngu Corespunzdtor
Tevi multistrat (Romafaser) din PP-R/PP-R+FV/PP-R, O 32 x 4,4 mm,
Tevi multistrat (Romaklima) din PP-R/PP-R+FV/PP-R, O 50 x 4,6 mm; O 63 x 5,8 mm; O 75 x 6,8 mm,
T=+135C,
Contractie longitudinala t = 60 min. R =04 %, 0,5%
la cald Lab(.)rator CE]S R <2% Corespunzdtor
din Spania

AT 016-05/3893-2023
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Aspect nemodificat
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(Test realizat pe tevi din Raport nr. PLA-

PP-R, cu O 32 x 4,4 mm si 0507/22-1 din

0 75x68mm 26.09.2022

Rezistenta la  presiune +20°C/>1h/16 MPa i il . —

internd . +95C/>22h/4,3MPa ;ef}ij ie;;lfz‘l‘e

(metoda: apad- in-apd) 1167-1 +95°C/>165h/3,8 MPa ievilor

95°C/>1000h/3,5 MPa .

Corespunzator

Grupa specializatd nr. 5 din ICECON S.A. isi insuseste rezultatele verificarilor
laboratorului CEIS din Spania (laborator acreditat conform EN ISO/IEC 17025:2005 -
acreditare ENAC nr. 1/LE149)

4. Anexe

4.1. Prezentarea produselor

Teavai HELISYSTEM Teavi ROMAFASER / ROMAKLIMA

Fitinguri HELISYSTEM
ICECON s.2. ]

DEPARTAMENT e MENTE TE! ;‘,‘-,‘“TE;

AT 016-05/3893-2023

Pagina 10 din 11




4.2. Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate
nr. 5
Procesul verbal nr. 3893 din 19.12.2022
Grupa specializatd nr. 5 alcdtuita din:
- presedinte. dr. ing. Marian Badiu
- raportor. dr. ing. Oana Tonciu
- membri: dr. ing. Cristina Sescu Gal
ing. Andrei Bratu
analizdnd cererea de agrement tehnic, cu nr. 22.10.035.016 din data de
27.10.2022, a firmei HELIROMA PLASTICOS SA din Portugalia, referitoare la
., TEVI SI FITINGURI DIN PP-R, PENTRU INSTALATII DE APA”, impreund cu
dosarul de date si documentatii tehnice puse la dispozitie de beneficiar, propune:

- aprobarea eliberdrii agrementului tehnic nr. 016-05/3893-2023 cu termen de
valabilitate 26.01.2026

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-05/3893-2023 continand 75 file, face
parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
dr. ing. Oana Tonciu

o Membrii grupei specializate: dr. ing. Cristina Sescu Gal

ing. Andrei Bratut—
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