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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUC Vi

Grupa specializati nr.05 — Produse, procedee st echipamente pentru

instalafii aferente constructiilor din cadrul

S.C. PROCEMA CERCETARE

S.R.L., analizind documentatia de prelungire si extindere agrement tehnic, nr.
003-05/728-2019, prezentati de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava si
inregistratd cu nr. 2130 din data de 16.06.2020, referitoare la “ TEVI DIN
POLIETILENA DE INALTA DENSITATE -TEHNOT UB” realizate de firma
S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava, elaboreazi prezentul Agrement Tehnic
nr. 003-05/827-2020, in conformitate cu documentele tehnice romdanesti aferente
domeniului de referinti si ghidurile telnice de agrement nr. 161 si 246, toate
valabile la aceastd datd. Extinderea consti in largirea gamei cu tevi multistrat din

PEID si insertie cu fir metalic de detectie.

1. Definirea succinti

1.1.  Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se referd la
"Tevile din polietilend de tnaiti densitate -
TEHNOTUB ",  fabricate de firma SC
TEHNO WORLD SRL - Suceava, utilizate
pentru realizarea instalafiilor de iransport si
alimentare cu apd (inclusive apd potabila), ape
brute (netratate), instalafii de irigatii, instalatii
de canalizare §i drenaj, colectare levigat, refele
de geolermie, alimentare hidranti exteriori
peniru stingerea incendiilor.

Jevile din PEID tip TEHNOTUB  sunt
Jabricate in  doud variante  constructive,
monstrat — si - multistrat, din  granule de
polietilend de inaltd densitate PE 80, PE 100,
PE 100 RC, PE 112, nereciclate, procurate de
la furnizori consacrafi in domeniu, precum
SABIC, BOREALIS, BASELL, UNIPETROL
RPA.

Jevile monostrat sunt de culoare neagr
sau albastrd si sunt realizate prin extrudare din
granule de polietilend de inalti densitate PE
80, PE 100, PE 112, PE 100 RC.

Tevile  multistrat, sunt  realizate prin
coextrudare din granule de  polietilend de
inalta densitate PE 80, PE 100, PE 112, PE 100
RC, cu perete interior de culoare neagrd,
perete exterior de culoare neagri / albastrd
prevdzute cufard strat  exterior protector
exfoliabil din polipropilenid PP, de culoare

albastrd sau alte culori in functie de aplicqtie,

cu grosime de 0,6+1,6 mm.

Tevile multistrat sunt prevazute cu inseridy )
de fir metalic pentru detectia fevilor ingropate.-.. N
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La fevile fard strat protector firul are o
secfiune cuprinsd intre 0,5 2,5 mm?’ si poate fi
din inox, cupru sau alt metal la cererea
clientului.  Jevile cu strat exterior protector,
exfoliabil din polipropilend PP, pot fi preveizute
cu insertie metalicd,conductor tip FY 1,5 mm’®
sau FY 2, 5mm°.

Compozifia supusd  extruddrii este un
amestec omogen de antioxidanti, pigmenti  si
stabilizatori de raze UV.

Jevile din polietilend, TEHNOTUB sunt
Jabricate intr-o gamd de diametre exterioare,
cuprinse in domeniul 20 + 1200 mm, cu o
rezisten{d minimd admisibild de 8 Nimm?®
(PES0), 10 N'mm® (PEI00, PEIOORC,
PEIO0/PEL00 RC, PEL00/PP, PEIOORC/PP),
si de 11,2 Nomm? ( PE 112, PE 112/PP) cu un
raport dimensional standard, ce variazd intre
SDR 7,4 pentru presiunea nominald, PN 27,6
bar si SDR 41 pentru PN 4, astfel:

- SDR 41 §i PN 4 bar, PE 100, PE 100RC. PE
112, PEIOO'PEIOORC, PE 112/ PE 100RC,
PEI00/PP, PEIOORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP — in gama, 63 + 1200 mm;

- SDR 33 si PN 4 bar, PE 80, PES0’ PP - in
gama, 50 + 1200 mm;

- SDR 27,6 5i PN 6 bar, PE 100, PE 100RC.
PE 112, PEI00/PEIOORC, PE 112’ PE 100RC,
PEI00/PP, PEIOORC PP, PE 100/PE 112, PE
112'PP - in gama, 50 < 630 mm;

- SDR 26 s5i PN 6 bar, PE 100, PE 112, PE

= 100RC, PEI00/PP, PEIOORC/PP, PE 112/PP,
" PEINO.PEIOORC, PE 100PE 112, PE 112/ PE
fOORC . -ingama 350+ 1200 mm;
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- SDR 21 §i PN 6 bar, PE 80, PESO’ PP - in
gama, 20 + 1200 mm;

SDR 21 si PN 8 bar, PE 100, PE 112, PE
100RC, PEIOO/PEIO0 RC,PEI12: PE 100RC,
PLE100PP, PEI0OORC-PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 40 + 1200 mm;

- SDR 17,6 si PN 6 bar, PE 80, PES0O/ PP - in
gama, 20+ 630 mm;

- SDR 17 si PN 10 bar, PE 100, PE 112, PE
100RC, PEIOOPEIO0 RC.PE 112/PE 100RC,
PEI00/PP, PEI0OORC'PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama 32+ 1200 mm;

- SDR 17 si PN 8 bar, PE 80, PES0O/ PP - in
gama, 25 + 1200 mm;

- SDR 13,6 si PN 10 bar, PE 80, PES0/ PP - in
gama, 20 + 1200 mm;

- SDR 13,6, PN 12,5 bar, PE 100, PE 112,PE
I00RC,PE 112" PE 100RC, PEI00/PEI00 RC,
PEI00/PP, PEIOORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP -ingama, 25+ 1200 mm;

- SDR 11 si PN 12.5 bar, PE 80, PE80/ PP - in
gama, 20+ 1000 mm;

- SDR 11 §i PN 16 bar, PE 100, PE 112, PE
100RC, PEI00/PEIO0 RC, PE 112/ PEI0ORC
PEI00PP, PEIOORC'PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 20 + 1000 mm;

- SDR 9 s5i PN 16 bar PES0O, PESO/ PP - in
gama, 20 + 800 mm,

- SDR 9 si PN 20 bar PE100, PE 112, PE
100RC, PEI00/PEIO0 RC, PE 112/ PEI0ORC
PE100/PP, PEIOORC/PP, PE 100/PE 112, PE
112/PP - in gama, 20 ~ 800 mm;

- SDR 7.4 si PN 25 bar PEI00, PE 112, PE
100RC, PEIOO/PEIO0 RCPE1I12/PEIOORC,
PEI00/PP, PEIOORC/PP, PE 112/PP - in
gama, 20 ~ 450 mm;

Tevile pentru drenaj sunt realizate din teavii
PEID perforald ulterior, cu fante lamelare a
caror deschidere este de 0,3+15 mm. Numdrul
Jantelor este in funcfie de diametrul fevii.

Asamblarea tevilor din PEID se realizeazdi
prin urmdtoarele procedee: sudare “‘cap la
cap”,  sudare  prin  electrofuziune  cu
electrofitinguri din PE,  asamblare mecanicd
cu fitinguri mecanice.

Fitingurile din PEID sunt fabricate din
segmente de feavd sudate cap la cap, si sunt de
tip: cot la 15° 30° 45° 60° 90° teu, cruce,
reductie si adaptor de flansd.

Fitingurile  sunt  realizate in  gama
dimensionali @ 90 = 3 1200 mm, cu SDR 41,
SDR 33, SDR 26, SDR 21, SDR 17.6, SDR 17,
SDR 13.6, SDR 11, SDR 9, SDR 7.4 si SDR 6,
pentru presiuni de lucru de 2,5 bar, 3,2 bar, 4
bar, 5 bar, 6 bar, 8 bar, 10 bar, 12,5 bar, 16
bar, 20 bar, 25 bar si 32 bar.

Pentru trecerea de la fevile din polietilend la
fevi din ofel firma produce fitinguri de tranzitie
cu asamblare mecanicd cu filet.

1.2.  Identificarea produselor

Identificarea fevilor din polietilend de
inaltd densitate -TEHNOTUB, fabricate de
Jirma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA, se
Jace dupd marcajul de pe corpul produselor.

Marcajul se realizeaza prin inscripfionare, la
interval de 1 m cu urmdtoarele date:
- sigla firmei producatoare;
- standardul de produs;
- materialul tevii PES0, PEI100, PEI0ORC, PE
1I2, PE100/PE100RC, PEI00/PEL12,
PEII2/PEI00RC, PEI00/PP, PEIOORC/PP;PE
112/PP,
- tipul tevii;
-diametrul nominal exterior x grosime perete;
- raportul dimensional standard, SDR;
- presiunea nominald;
- seria i data fabricatiei.

Marcajele trebuie sd fie clare si durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile din polietilend de inalti densitate -
TEHNOTUB fabricate de firma SC TEHNO

WORLD SRL — SUCEAVA pot fi utilizate la .
transport s
alimentare cu apd (inclusive apd potabild)/ape .
brute (netratate), instalafii de irigatii, instalagii - -

realizarea  instalatiilor  de
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de canalizare §i drenaj, colectare levigat,
refele de geotermie, alimentare hidranti
exteriori pentru stingerea incendiilor. Tevile se
pot monta subteran, aerian, pozare sub poduri,
sau agezate in apd.

Pentru utilizarea preconizati in contact cu

[ ‘apu_potabili fevile din polietileni de inalti

densitate -TEHNOTUB, trebuie sii detind aviz
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sanitar, pentru fiecare produs in functie de
materialele care intrd in contact cu apa
potabild,  emis in  conformitate cu
reglementirile emise de Ministerul Seindtitii.
Pentru utilizarea preconizaidi in contact cu
apa  poiabild  fevile TEHNOTUB. din
polietilend, detin aviz sanitar nr. 12/2018, emis
de Institutul National de Sinatate Publicé’
Centrul Regional de Sancitate Publicé lasi.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile din polietilend de tnaltd densitate
-TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNO
WORLD SRI — SUCEAVA au calitatea de a fi
utilizate in consiructii deoarece indeplinesc
cerinfele  fundamentale ale Legii 10/1995,
privind calitatea in construcii, cu modificirile
si completdrile ulterioare.

o Rezistentd mecanicd §i stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
materialele  utilizate  la  fabricarea i
asamblarea fevilor, din polietilend de inalti
densitate PL 80, PE 100, PEI0ORC, PE 112,
PEL00,  PEIOORC, PE  100/PE 112,
PE112/PEIOORC, PEI00'PP, PE]OORC/PP,
PELI2Z'PP, conferd produselor rezistentd si
stabilitate in exploatare.

Polietilena de inaltd densitate PEID, prin
proprietdfile pe care le are, respectiv: indice
de fluiditate la cald MFR (190°C, 5 kg) 0,24
g'10 min.; stabilitate termicd (cu timpul de
inductie a oxiddrii  la 200°C > 20 min,
conform EN 728); rezistentd la tracfiune la 23
C (or) 25 Nmm?3 rezistenfa minimd
admisibld la 20°C, la 50 de ani de exploatare,
MRS =8 N'mm’ pentru PES0, MRS = 10
Nimm?® pentru PE 100 si 11,2 N'mm® pentru
PE112; modul de elasticitate (E) 1150 N.mm>
duritate la 80°C, 49 Shore D - conferd
produselor sudabilitate, rezistentd, flexibilitate
si stabilitate.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea aprox. 0.95 g’
cm’), ceea ce ii asigurd stabilitate chimicd la
actiunea agenfilor chimici din materialele de
constructii, la  actiunea acizilor, bazel,

sarurilor, a detergenilor si la intemperii. X
Rezistenta produselor  din po[:efzfena esf()
limitata la actiunea compusilor sau der wu[zioL s
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din  petrol si a uleiurilor acestora, la
temperaturi de peste 40 °C.

Ultilizarea polietilenei reticulate, PE[00RC,
la fevile TEHNOTUB, face si creascd
rezistenta acestora la propagarea fisurilor, in
comparatie cu PE 80 say PE100.

Tevile cu strat protecior exfoliabil din PP
Sunt caracterizate prinir-o  impermeabilitate
bund, rezistend crescutd la abraziune, la
distrugere, instalare simpld si rapids in
refelele de apd. Stratul protector din PP
asigurd o protecfie suplimentard a tevilor, ce
conduce la mdrirea duratei de viaiad a
acestora.

Firul - metalic  insofitor  inlesneste
determinarea traseului fevilor ingropate.

Tevile TEHNOTUB nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este uleios, imbibat cu
benzindg, solventi sau in spatii  in care
elementele instalatiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Datoritd  stabilizatorilor (negru de fum in
proporfie de maxim 2,5 %) addugafi
materialului de bazd, fevile TEHNOTUR
prezintd stabilitate fafd de actiunea razelor
ultraviolete.

Produsele rezistd fird a se deteriora in
timpul transportului, depozitirii si exploatirii.

o Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercari pentru determinarea performantelor
de comporiare la foc.

o Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor
Prin - forma constructivid  §i  materialele
utilizate produsele nu prezinti niciun pericol
pentru  sdndtatea  oamenilor §i  nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislatia in domeniu, dacdi se
respectd cu strictefe indicatiile din manualul de
exploatare si intrefinere al produselor..,
Suprafaja interioard lisd usureazd curgerea
st impiedicd depunerea si formarea de biofilm
Materialele produselor nu contin substanfe
cancerigene sau cu potential toxic, diundtoare
sanditdfii oamenilor sau integritdtii mediului
fnconjm‘éz‘or iar materia primd este purd ( nu

-este reciclatd ).

In utilizarea acestor produse trebuie si se
}especfe condifiile previzute de legislatia in
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domeniu  §i  anume: Legea Securitdfii si
Sandtdfii  in Muncd nr. 3192006, Legea
Protecfiei  Mediului  nr. 2652006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 21172011, HG
nr. 8362002  privind  evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completirile
ulterioare, Ordin MS nr. 2752012 privind
Procedurii de reglementare sanitardt peniru
punerea pe piata a produselor, materialelor,
substantelor chimice amestecurilor s
echipamentelor utilizate in contact cu apd
potabild  cu  modificdrile  si complecidrile
ulterioare, Ordin MS nr. 1192014 pentru
aprobarea Normelor de igiend si sindiate
publica privind mediul de viafd al populatiei cu
modificdrile i complectdrile ulterioare  si
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Dupd  expirarea  duratei de  viad,
materialele  folosite la fabricare se pot
recicla.

Firma TEHNO WORLD are implementat
sistemul managementului de mediu conform
ISO 14001 i sistemul de management al
sandtatii §i securitdfii ocupationale, conform
OHSAS 180012007 |, certificate nr. 01 104
1521057, 01 213 1521057, emise de TUV
Rheinland Cert GmbH- Germania.

o Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Materialele utilizate la fabricarea fevilor
TEHNOTURB sunt rezistente la soc termic, au
stabilitate  dimensionald  la  cresterea
femperaturii §i nu sunt corodate sau dizolvate
de fluidul de lucru, garantdnd rezistenid si
etanseitate.

Datoritd faptului cd polietilena isi pistreazc
elasticitatea  §i  la  temperaturi sub 0°C,
produsele sunt rezistente la inghet.

Modul de asmblare a tevilor si fitingurilor
in instalatie, prin sudare “cap la cap”,
sudarea  prin  polifuziune, sudarea  prin
electrofuziune  cu  electrofitinguri din PE,
asamblare mecanicd a tevilor din PE cu
Jitinguri  mecanice, face ca instalatiile
realizate cu produse TEHNO WORLD  sc
prezinte o bund etanseitate in condifii normale
de exploatare, cu respectarea instrucfiunilor
producdtorului.

Materialele utilizate, tehnologia de execufie
a fevilor si fitingurilor, sistemul de realizare a
imbindrilor intre fevi i fitinguri asigurd
securitatea si elanseitatea instalatiei de apd.
AT 003-05/827-2020

Construcfia  produsclor — si  suprafetele
interioare lise usureazd curgerea gi impiedicd
depunerea §i formarea de biofilm.

Peretele interior al fevilor, cu suprafata lisc
§I metedd, care se menfine in timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalagiei, faciliteaz
menfinerea §i pdstrarea constantd a debitelor
de fluid, prin sectiunea tevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.
Substanfele addugate pe lingd stabilizatori si
coloranti fac ca polietilena si aibd proprietdfi
antistatice.

e Protectie impotriva ;gomotului

PEID (granule din polietilend, antioxidanti
si stabilizatori)  ca §i structura peretelui
asigurd stabilitate, ceea ce conduce Ia
atermyarea  vibrafiilor i Impiedicd
transmiterea zgomotelor la elementele de
construclii.

Peniru  reducerea zgomotelor in spatii
interioare, acolo unde se cere, se vor utiliza
fevi preizolate (izolafie fonoabsorbantd din
poliuretan sau polistiren expandat), conform
standardului DIN 4109, care reduc nivelul de
zgomot la 35 dBA.

e  Economia de energie §i izolare termicd

Construcfia  produselor §i  suprafetele
interioare  lise  usureazd  curgerea  §i
ingreuneaza depunerea §i formarea de biofilm.
Peretele interior al tevilor, cu suprafata lisd si
netedd, face ca, pierderile de sarcind sd fie
reduse §i sd faciliteze mentinerea §i pdstrarea
constanta a debitelor de fluid si economie in
Sfunctionare.

Produsele montate ingropat in pdmdnt nu qu
influentc asupra exigentelor legate de izolatia
termicd.

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea §i intrefinerea produsului

Materiile prime utilizate, calitatea lor,
controlul  sever si eficient efectuat pentru
verificarera si menjinerea constantci a calitdtii,
ca §i tehnologia de fabricatie a fevilor, conduc
la o duratd de viad estimatd de ctre fabricant
de 30 de ani, in conditiile
' nilor  de  transport,

- respectdrii- anstrucg
depozitare, manipulayé, montare ST intrefinere;
Ll Cupea S 51
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- respectarii prescriptiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezeniul agrement;

- respectdrii  temperaturii de referinid a
Sluidului vehiculat de +60 °C;

- pozarea subterand sd fie sub cota de inghet
specificd zonei de pozare;

- respecldrii prescripfiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare, proceduri
agrementate tehnic.

Fabricantul acordd o garantie de 2 ani, in
condifiile  respectarii  instructiunilor — de
fransport, depozitare, de punere in operd si
exploatare.

Produsele  nu  necesiti  operatii  de
intrefinere in condifii normale de exploaiare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Realizarea tevilor din polietilend de inalti
densitate -TEHNQOTUB, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA, se face
in conformitate cu ISO  9001-2015, fiind
certificatd extern de cdtre TUV Rheinland
Cert GmbH- Germania, cu certificatul nr. 01
100 1521057.  De asemenea firma are
implementat  sistemul  managementului  de
mediu conform ISO 14001-2015 §i sistemul de
management al  sandtdfii - §i securitdiii
ocupationale, conform OHSAS 18001
certificate nr. 01 104 1521057, 01 213
1521057, eniise de TUV Rheinland Cert
GmbH- Germania

Fabricafia produselor se realizeazd in sectii
specializate:  extrudare/coextrudare — mase
plastice, injectie mase plastice, vulcanizare.

Tevile TEHNOTUB de tip monostrat sunt
Jabricate prin extrudare continud, pe baza unei
tehnologii proprii firmei, pe linii tehnologice
complet  automatizate, cu un  control
computerizat al parametrilor tehnologici si cu
posibilitatea de  alimentare individuald a
Jrecdrei linii.

Tevile TEHNOTUB de tip multistrat (pereti
dubli) sunt fabricate prin coextrudare, in douc
variante, cu peretele interior din PE 80/
PE100/ PE112 (in proportie de 90%,) si perete
exterior din PE100, PEI00ORC, squ PE 112 in
proportie de 10% . Cea de-a doua varianiit
constructiva de tip multistrat este fabricatd
prin coextrudare cu perete interior din PE 80,
PE 100, RE 100RC, PE 112, de culoare neagrd
sau albaska -si-un strat protector exfoliabil la
exterior I_Cl{/af!‘e albastrd sau orice altd
culoare in fig; A ){de_zgfiii:;'are. Tevile multistrat

cufird  strat  exterior  exfoliabil  din
polipropilend pot fi previzute si cu insertie de
Jfir metalic, fixat pe generatoare.

Firma TEHNO WORLD SRL dispune de un
sistem de asigurare a calitdfii la  care
conlucreazd toate sectoarele firmei.

Toate produsele cu defectiuni (neconforme
cu norma de produs) sunt identificate si
excluse, dupd care se aplicd o procedurd
corectiva pentru a pulea evila repetarea
defectelor. Nu se admit defecte de fabricatie
(striafil, lipsuri de material) cu addncime mai
mare de 10% din grosimea peretelui
produsului. La sfdrsitul ciclului de fabricatie,
produsele sunt inspectate pentru a se asigura
conformitatea cu specificatia de produs.

Firma TEHNO WORLD SRL este dotatd cu
laborator propriu grad Il autorizat de ISC,
care efectueazd un control permanent al
calitdtii: -~ st performantelor  produselor,
mdsurdtorile  efectudndu-se cu respectarea
standardelor europene.

Periodic se efectueazd un control extern prin
intermediul unui laborator neutru autorizat,
ceea ce garanteaza constanfa  calitdfii
produselor.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a fevilor TEHNOTUR din
polietilend,  fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL — SUCEAVA, se face de ciitre
persoane specializate, pe baza documentafiei
producdtorului §i cu respectarea conditiilor
tehnice impuse de standardele si normativele
prevdzute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

Asamblarea  fevilor din polietilend  in
instalatiile de apd se realizeazd prin imbinarea
fevilor cu elemente de asamblare, functie de
complexitatea  procedeului  (curbe, teuri,
ramificafii) de  imbinare, de  mdrimea
diametrului nominal al elementelor sudate si
de modul de sudare, in situ sau in ateliere
specializate, dupd cum urmeazd :

- sudarea “cap la cap” a tevilor cu fitinguri
din PE (fitinguri dreptescirculare ), fird aport
de material, utilizdnd echipamente de sudare
cap la cap cu element electric incalzitor;

- sudarea prin electrofuziune, conform DVS
2207, a fevilor cu electrofitinguri din PE
Jitinguri cu rezistend electricd inglobatii -
teuri, coturi, mufe, reductii, ramificatii, piese
speciale, adaptoare), cu utilizarea
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echipamentelor electrice
electrofuziune;

- asamblarea mecanica a fevilor din PE cu
Jitinguri mecanice, cu etansare pe peretele
exterior al tevii (fitinguri cu seturi de etansare
/ fixare la ambele capete sau numai la un capiit
-~ fitinguri adaptoare),

- asamblarea tevilor din polietilenct cu celelalte
elemente ale instalatiei, care nu sunt previizite
cu elemente din feavi fabricate din polietilend
pentru  racordare, se face prin utilizarea
Jitingurilor de iranzitie PL-metal (fitinguri
adaptoare), functie de diametrul exterior al
fevii.

La fevile cu strat protector cu un dispozitiv
special se indepdarteaza stratul protector din
PP pe o portiune care sd fie facild imbindrii
tevilor.

Daforitd caracteristicilor imbunditifite a
fevilor din PEI00RC, acestea se pot utiliza la
pozarea in sanf deschis fird pat de nisip unde
pamdntul excavat poate fi folosit ca material
de umpliturd sau la pozari prin metode
alternative  fard sdapdtura  deschisd  (foraj
directional, reabilitare conducte existente de
beton, metal etc.) prin diverse metode de
relining.

Pentru depozitarea de hingd sau scurtd
duratd producdtorul va furniza date privind
conditiile de depozitare (temperaturd, clasd de
periculozitate efc.,)

de sudare prin

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Tevile din polietilend de tnalti densitate -
TEHNOTUB, fabricate de firma TEHNO
WORLD SRL - SUCEAVA, sunt astfel
concepute §i  executate incdt corespund
prevederilor standardelor SR EN 12201-2, SR
IS0 4427, SR ISO 3126, SR ISO 1133, SR ISO
1167, SR ISO 1183, ISO 6259, SR ISO 6964,
DIN 8074, DIN 8075, DIN 16963 si a altor
standarde si normative romdnesti in domeniu.

Tevile TEHNOTUB din polietilendt cu / fard
strat  protector exfoliabil din PP, pentru
alimentare cu apd, sunt astfel concepute incdt
sd  reziste acfiunilor mecanice, termice,
chimice, de coroziune la care sunt supuse in
exploatare.

Produsele  prin  conceptie, materialele
utilizate  §i modul de montare prezinic
rezistentd, stabilitate, sigurantd in exploatare
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SI oportunitdfi pentru montarea rapidd §i
usoard.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obtinerea si pdstrarea constantc
a  proprietdfilor  materialelor  si  a
caracteristicilor produselor ca i a regulilor de
verificare a calitdfii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdtii al producdtorului

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constitute un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sdndtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Tevile din polietileni de tnalti densitate -
TEHNOTUB fabricate  de firma TEHNO
WORLD SRL — SUCEAVA se desfisoard in
conformitate cu prevederile standardului de
produs si cu prevederile planului calitdtii,
Jabricatia  se  desfdsoard in  sistem de
management al asigurdrii calitdii, conform
standardului SR EN ISO 9001-2015.

Condifiile de fabricare sunt impuse de
normele EN, 18O si. DIN.

Materialele, componentele si procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecteazd
calitatea mediului inconjurdtor. Firma define
certificatele 01 104 1521057, 01 213 1521057
pentri  implementarea managementului - de
mediu si al sdndfditii, conform standardului
ISO 14001 si 1SO 18001, emise de TUV
Rheinland Cert GmbH- Germania.

Tevile TEHNOTUB sunt fabricate din
granule de polietilenc prin
extrudare/coextrudare, pe linii tehnologice
complet  automatizate, cu un  control
computerizal al parametrilor tehnologici.

Materia primd utilizaldi la fabricarea tevilor
corespunde cerinfelor privind: confinutul de
PE; densitatea conventionald; indicele de
Jluiditate la cald; confinutul de apd, continutul
de negru de fum. Produsele sunt fabricate si
testate comnform cerinfelor normelor SR EN
12201-2, SR ISO 4427, SR ISO 3126, SR ISO
1133, SR IS0 1167, SR I1SO 1183, ISO 6259,
SR ISO 6964, DIN 16963.

Marcarea produselor se face prin imprimare
la cald. Operatia se face fird si se producd -
Jisuri sau alte tipuri de defecte i este astfel
realizatd incdt in condifiile  depozitdirii
punerii in operd (i exploatdrii, conform
mstructiunilor prgchicdtorului,  vizibilitatea
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inscripfiondrii sa fie mentinutd pe intreaga
duratd de viayd a produselor.

Materialele  care intrd in  alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insotite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de utilizare,
emise de laboratoare autorizate.

Produsele sunt festate in laboratorul propriu.

Materialele s5i  procedeele utilizate la
Jabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor

2.3.3  Conditii de livrare

La livrare fevile din polietilend de inaltd
densitate -TEHNOTUB fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA sunt
insotite de certificat de garantie, avize sanitare
pentru fiecare produs in functie de materialele
care intrd in comtact cu apa potabild,
instructiuni  de  montare, exploatare §i
intrefinere, in limba romdnd, precum si de
declaratia producdtorului de conformitate a
produsului  cu  Agrementul Tehnic eliberat
penfru acesta, potrivit prevederilor
standardului SR EN ISO/CEI 17050-1: 2010 si
SR EN  ISO/CEIL-2:2005 "Evaluarea
conformitafii. Declarafia de conformitate datd
de furnizor”.

Tevile TEHNOTUB, fabricate de firma
TEHNO WORLD SRL - SUCEAVA se
livreaza in colaci sau in bare, mdrimea
colacilor si a pachetelor de bare fiind funciie
de diametrul fevilor, de SDR si de presiune.

Ambalarea  se  face cu  fdsii  de
polipropilena si la cerere pe paleti din lemn.
Stivuirea tevilor fie ca este in colaci sau bare
trebuie realizatd pe suprafefe plane de sprijin
(in general se preferd supori din lemn, pat de
nisip sau rumegus) curate, fard pcrfi tdioase si
Jara sd confind substanfe care ar putea ataca
polietilena.

Transportul se face pe un plan de sprijin,
lis si fard asperitati. Sarcina trebuie fixatd la
transport cu benzi, pldci, gritare nemeialice.

Manipularea tevilor se .face cu atentie
pentru a evita deteriorarea suprafegelor.

Deporzitarea se va face tinand cont de
actiunea razelor UV  asupra materialului
fevilor, in magazii compartimentate funcfie de
presiunea, SDR-ul si diametrul nominal al
tevilor. Fiecare compartiment este evidenfigt
prin etichele cu caracteristicile principale afe”
produselor depozitate.  Timpul maxim admz :

in care (evile de culoare neagrd pot ]‘z'
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depozitate in aer liber si expuse la lumina
soarelui farc protectie este de 18 luni. Pe
Jiecare colet se aplicd o etichetd de identificare
cu inscrisurile de la pct. 1.2.

La cererea clientului, pe durata depozitdrii,
transportului si parfial a punerii in operd,
capeiele tevilor vor fi protejate cu capace din
polietilend, aplicate etans.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung  se  face  conform  prescriptiilor
producdtorului.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd atevilor din polietilend
de inaltd densitate -TEHNOTUB, fabricate de
Jirma TEHNQ WORLD SRL — SUCEAVA se
Jace de personal specializat, pe baza
proiectelor intocmite si avizate, respectdnd
instructiunile de utilizare ale producdtorului si
cerinfele legii 10/1995, cu modificdrile si
compleidrile ulterioare.

La intocmirea proiectelor de instalatiilor
se vor respecta instrucfiunile de montare,
exploatare i intrefinere ale fabricantului si
prevederile  reglementdrilor  romdnesti  in
vigoare:

-1 9 - 2015 - Normativ pentru proiectarea,
executia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

- STAS 6156 — Acustica in constructii.
Prescripgii impotriva zgomotului — constructii
civile §i social culturale. Limite admisibile si
paramelrii de izolare acusticd;

- P 118/3-2013 - Normativ privind securitatea
la incendiu a constructiilor, partea a Il-a —
Instalatii de detectare, semnalizare, avertizare:
~ (' 56 / 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente,

- C 300 7 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrarilor de  construcfie  si
instalatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sandtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei cu modificdrile §i
complectariile ulterioare;

- HG nr. 856:2002 privind evidenfa gestiunii
deseurilor — §i  pentru  aprobarea  listei
cuprinzdnd  deseurile,  inclusiv  deseurile
periculoase;

e oA

-~ Legea Securitdfii si Séndtdifii in Muncd nr.
3192006 ;
. = Legea protectiei mediului nr. 265 ;2006
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- Norme generale de  apdirare impotriva
incendiilor aprobate prin Ordinul nr.163.2007
al MA.L;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
2112011, cu modificiarile si completirile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd §i boli profesionale nr. 34672002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globali

Utilizarea fevilor din polietilend de
inaltd densitate -TEHNQOTUB,

Jfabricate de firma TEHNQO WORLD
SRL — SUCEAVA in domeniile de
utilizare — acceptate  este  apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild fevile din
polietilend de finaltd densitate -
TEHNOTUB, trebuie sd defind aviz
sanitar, pentru fiecare produs in
Junctie de materialele care intri in
contact cu apa potabild, emis in
conformitate cu reglementdrile emise
de Ministerul Sindtdifii,

Conditii

e Calitatea produsului §i metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare de
cdtre Bureau Veritas si Laborator TEHNO
WORLD, autorizat ISC grad Il  si trebuie
mentinute la acest standard pe toatc durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementiri tehnice,
frebuie avul in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

o Acorddnd  acest  agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenfa si/sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

e (rice recomandare relativi la folosirea in
condifii de sigurantd a acestor produse, care
este  confinutd  sau  se referd la acest
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agrement fehnic, reprezintd cerinfele minime
necesare la punerea in operd si in exploatare

o PROCEMA-CERCETARE  rispunde de
exactilatea datelor inscrise in Agrementul
Tehnic si de incercdrile sau testele care au stat
la baza acestor date. Agrementele Tehnice nuy ii
absolva pe furnizori §i /sau pe utilizatori de
responsabilitifile  ce le revin  conform
reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea  mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd conform
programului  stabilit de comun acord cu
PROCEMA-CERCETARE si anume:
verificarea  aspectului, a  comportirii
produsului  pus in  operd si verificarea
valabilitdtii certificatelor firmei producdtoare;
verificdrile se vor efectua la interval de 12
luni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatc
din lista de referinfe pusd la dispozifie de
titularul agrementului tehnic.

o Orice modificare a tehnologiei de fabricare
§i/ sau introducere de noi materii prime si
materiale  se va aduce la  cunostinti
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §5i a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.

e Acfiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative si
reglemenidrile tehnice in vigoare.

o PROCEMA-CERCETARE  va  informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea
nu dovedesc menfinerea aptitudinii de utilizare,
va solicita  CITPC declansarea actiunii de
suspendare a agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatarii prin controale, de cdtre organisme
abilitate a nerespectdrii mentinerii constante a
condifiilor de fabricatie si  utilizare ale
produsilui.

o In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.
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Valabilitate: Pentru grupa specializati Nr.05

07.07.2023 Presedinte ,
Prelungirea  valabilitdtii - sau ing. Claudia IONESCU
revizuirea  prezentului  agrement %
tehnic trebuie solicitatd cu cel putin /7
trei luni Tnainte de data expirdrii.
In cazul neprelungirii DIRECTOR GENERAL,
valabilitdtii, agrementul tehnic se ing. Mihaela TOPOLOGEANU
anuleazd de la sine. ﬂ

3. Remarci complementare ale grupei specialfgate

In vederea prelungirii si extinderii agrementului nr. AT 003-05/ 725L2019 peniru produsele
"Tevile din polietilend de inalti densitate -TEHNOTUB”, fabricate de firma TEHNQ WORLD
SRL — SUCEAVA a fost analizatd documentatia pusd la dispozitie de  citre firma TEHNQ
WORLD SRL — SUCEAVA.

In wma analizdrii documentaiei s-a constatat cc Jirma TEHNQO WORLD SRI. — SUCEAVA
are implementat sistemul calitdii in productia de tevi conform ISO 9001-2015 si este cerlificatd in
acest sens de cdtre TUV Rheinland Cert GmbH- Germania, cu certificatul nr. 01 100 [521057. De
asemenea firma are implementat sistenul managementului de mediu conform 1SO 14001 si sistemul
de management al sandidtii si securitiifii ocupationale, conform OHSAS 18001/2007 certificate nr.
01 104 1521057, 01 213 1521057, emise de TUV Rheiniand Cert GmbH- Germania,

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild fevile TEHNOTUB, din polietilend,
defin aviz sanitar nr. 12/2018, emis de Institutul National de Sanatate Publicd’ Centrul Regional de
Sandtate Publica lagi.

Conceptia produselor si tehnologia moderndt aplicati de firma TEHNQ WORLD - SUCEAVA
la fabricarea tevilor din polietilend de inaltd densitate -TEHNOTUB, conferd produselor realizate
eficientd, flabilitate §i o durabilitate de cel putin 50 de ani in condifiile respectirii prevederilor
prezentului Agrement Tehnic.

Execufia instalafiilor folosind {evile din polietilenc- TEANOTUB este simpld, usor de realizat si
se face cu o productivitate ridicatii acesia se pot monta subteran, aerian, pozare sub poduri,
asezate in apd.

Firma TEHNO WORLD - SUCEAVA a pus in operd fevi si fitinguri din polietilend-
TEHNOTUB prin intermediul firmelor de instalatii SC APA VITAL SA — IASI, SC TANCRAD SRI. —
GALATT, SC TUBOTERM CONSTRUCT SRL — TIMISOARA, SC SAWA SA — CLUJ NAPOCA, SC
TERNIC ASIST SRIL- BOTOSANI, SC APA SERV SA-CRAIOVA, SC HIDROSERV SRI —
BRASOV etc. S-a constatat de cdtre membrii grupei specializate i de cdtre beneficiarii amintifi mai
sus, conform recomanddrilor atasate la dosarul tehnic, cd produsele puse in operd conform
procedurilor indicate de fabricant, in conditii normale de exploatare, se incadreazd in parametrii
de functionare declarafi de producditor §i au prezentat o fiabilitate ridicatd. Pe durata utilizdirii
acestor produse i au existat avarii §i accidente tehnice, conform recomanddrilor atasate la
dosarul tehnic.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producditorul sé obting date
de la organisme neytre quiorizate pentru comporiarea in exploatare a produselor si sd le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic. Datele si observatiile
obtinute vor fi preze '-aze Y/ "‘pre/ungn e agrementului tehnic.
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Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunostinga elaboratorului de agrement tehnic.
Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insuseste rezultatle testelor
efectuate de cditre Laborator TEHNO WORLD, autorizat ISC grad II cu nr. 2571 Sinteza
rapoartelor de incercdri pentru extinderea agrementului tehnic este prezentatd in tabelul de mai

JOs.
Nr. Denumire caracteristicd UM Val. Norma Valoare Obseratii
Crt referinti determinatd
0 1 2 3 4 5 6
Teavi apd PE100RC /PP, @ 710, SDR 26, PN 6
1. Dimensiuni
- diametru teavi mmnn 710,0-716,4 | SR EN 7128
- grosime perete mm 27,2-30,1 12201 29,8 Coresp
interior mm maxim 24,9 92
- ovalitate
= Material
- tip - PE 100 180 PL 100 Coresp
- densitate (23°C ) glem? >0,930 1183 0.959
3. Indice de fluiditate la IS0
cald in masd -- MFR £/10 min. </ 4 17133 0,231 Coresp
(190 °C /' 5 kg)
4. Rezistenta hidrostaticd:
- la 20°Csi 12,0 MPa h > 100 SR ISO >100 Coresp
- la 80°C si 5,4 MPa h > 1635 1167 =165
5. Grosime perete exfoliant SR IS0
de protectie PP mm 1,4 +10% 3126 1,51 Coresp
Teava PE112, 0 280, SDR 9, PN 25
i Dimensiuni
- diametru teavd mm 280,0-281,7 | SREN 2813
- grosime perete mm 31,3-34,6 3126 J2,91 Coresp
interior mm maxim 9,8 3.4
- ovalitate
2. Material
- tip - PE 112 ISO PEII2 Coresp
- densitate (23°C ) gem? > 0,930 1183 0.959
i Indice de fluiditate la 15O
cald in masc — MFR 210 min. <14 1133 0,261 Coresp
(190 °C /5 kg)
4. Rezistenja hidrostaticd:
-la 20°C §i 12,0 MPa h > 100 SR ISO =100 Coresp
- la 80°C si 5,4 MPa h > 165 1167 =163

Agrementul este valabil pentru "Tevi din polietilend de inalti densitate -TEHNOTUB?”,
Jabricate de firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA |
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identificabile conform datelor din

dosarul tehnic si la care fabricatia, punerea in operd §i performangele sunt cel pufin la nivelul

prezentat.
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4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1171 DIN 19.06.2020 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinfa de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat  ing. Claudia
IONESCU,  ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela
CEPREANU si reprezentant firma TEHNO WORLD SR, s-au evidentiat urmétoarele aspecte:

»  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au Jost respectate
instructiunile PAT 1:2004, elaborate de CTPC:
»  Produsul "Tevi din polietilend de inalti densitate -TEHNOTUR”, fabricate de
SJirma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA , corespunde cerintelor fundamentale de calitate
cuprinse in Legea 10:1995, cu modificdrile si completirile ulterioare;
Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.

o Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/827 -2020 confinand 63 de pagini

face parte integranti din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

7

Teavi multistrat PE 100/ PE100 RC Tevi monostrat

Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia [ONESCU - presedinte ‘Zﬁw
Ing. Cristina GEORGESCU &

Ing. Gianni FLAMAROPOL %{@
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