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DECLARATIE DE CONFORMITATE

1. Cod unic de identificare al produsului-tip:

Valplast Industrie S.R.L.
Bd.Preciziei, nr.9, Sector 6
062202-Bucuresti, Romania

Fax: : 0371.602.550

www.valplast.ro

»TEVI DIN PVC-U PENTRU INSTALATIILE INTERIOARE DE CANALIZARE”
2. Tipul, lotul sau numarul de serie sau orice alt element care permite identificarea produsului pentru constructii
Tevile din PVC-U sunt pentru canalizare interioara cu curgere gravitationala. La unul din capete teava este
prevazuta din fabricatie cu mufa, pentru realizarea imbinarilor (mufa lisd sau mufa cu canal pentru garnitura din
material elastomeric).
3. Utilizarea sau utilizarile preconizate ale produsului pentru constructii
Tevile din PVC-U pentru instalatii interioare de canalizare, fabricate de firma VALPLAST INDUSTRIE SRL din Bucuresti,
sunt utilizate la realizarea instalatiilor de canalizare a apelor uzate, meteorice si conventional curate din interiorul
cladirilor cu regim de curgere fara presiune.

4. Numele, denumirea sociala sau marca inregistrata si adresa de contact a fabricantului
VALPLAST INDUSTRIE S.R.L. B-dul. Preciziei nr. 9, sector 6, Bucuresti tel: 0040/21-3179172,

fax: : 0371.602.550 www.valplast.ro office@valplast.ro

5. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:-
6.Conformitatea este demonstrata avand ca referinta: AGREMENTUL TEHNIC IN CONSTRUCTII NR. 017-05/3559-2021
7. Performanta produselor:
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Metoda de verificare

a echipamentelor

Verificarea Verificator Cerinte Rezultate
Incercarea Ia etanseitate a componentelor ansamblului este
de de tip apd-aer si s-a efectuat la temperatura mediului Fara pierderi de fluid in
» SREN ISO 1167-1:2006 ambiant de (18+1) °C dupd conditionarea in prealabil a zona de imbinare dintre
Verificarea SR EN ISO 13254:2018 Laborator epruvetei conform SR EN ISO 1167. Verificarea conduct3 si mufs
etanseitdtii la Instructiune de INSIST etangeititii imbindrii cu mufa a tuburilor s-a realizat cu apa Far ) deformsri
presiune laborator ILTO3 pentru SIS la o presiune de testare p= 0,5+0,05 bar, timp de 1 min, ara rll,lperl Saublelo.rmarl
. S ale ansamblului
determinarea presiunii gonfom o8 EN..ISO 15454; o oy
In timpul testarii nu s-au observat scapiri de fluid in zona Corespunde
de imbinare dintre seementele de teavi si mufa.
In urma masuratorilor realizate, in 5 puncte diferite, s-a
determinat diametrul exterior pentru teava lisd (in
prelungirea zonei corugate) inainte de testarea la
etanseitate, rezultdnd urmatoarele valori:
. Instructiune de Misurare Valoare diametru ext. [mm] Fara asperitati, fara
Verificarea Laborator -
) o laborator ILT12 1 110,25 neregularitati
dimensiunilor INSIST ) 1102
2 Corespunde
3 110,18
4 110,23
5 110,2
Diametrul mediu masurat are valoarea 110.21 mm.
Instructiune de In urma analizei suprafetei exterioare nu s-au constatat . .
Verificarea laborator ILT12 pentru | Laborator | asperitati, neregularitatisau alte defecte constructive Pentru diametrul exterior
. o . . « fnai i i abatere de +0mm
aspectului verificarea dimensionald INSIST einte i duph testirea Ia etangeitate.

Corespunde

Denumirea si adresa laboratorului care a efectuat incercarile:
Laboratorul de Incercari INSIST, Bd. Pache Protopopescu nr. 66, sector 2, Bucuresti, Certificat acreditare RENAR LI
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Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a fabricantului identificat la punctul 4

Semnata pentru si in numele fabricantului de catre:

Bucuresti, 23 09 2022

Capital social: 6.480.000 RON

CIF: RO14368402 Nr.Reg.Com: J40/10616/21.12.2001
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